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L' invention se rapporte a un emballage de condition- 
nement Stanche § ouverture facile pour produits pateux, en 
particulier pour produits aliraentaires tels que fromages 
fondus ou demi-sel, composi de deux feuilles minces, savoir 

5 une premiere feuille, d§coupee suivant un contour approprie* 
et conform§e en coquille par pliage de maniSre a faire 
apparaitre le fond et les faces laterales de 1' emballage, et 
une deuxieme feuille formant couvercle, dScoupSe aux 
dimensions dudit fond et posee £ plat sur la surface du 

10 produit § conditionner prealablement place dans ladite 
coquille. 

Dans un emballage du genre consider^, les parties 
de la premiere feuille formant lesdites faces laterales 
se prolongent par des rebords qui sont rabattus et thermo- 

15 soudes sur les bords de la deuxi&me feuille, les faces 
respectivement interieure de la premiere feuille et exte- 
rieure de la deuxieme feuille §tant revetues a cet effet 
d'une laque thermosoudable. D f autre part, une portion de 
la premiere feuille, comprenant le fond et au moins une 

20 face lat§rale, constitue une bande d f ouverture large qui se 
d§chire le long des lignes de pliage bordant ladite face 
lat§rale et le fond par traction sur une languette constituee 
par le rebord de cette derniere face laterale, plus large 
que les autres rebords. 

25 Lorsqu'on tire cette languette pour obtenir 

l'ouverture d'un emballage ainsi constitue, on constate bien 
souvent que la separation de la bande large precitee s'effectue 
de fagon defectueuse. Par exemple, les d€chirures delimitant 
cette bande progressent non pas parallelement entre elles le 

30 long des lignes de pliage qu' elles devraient suivre, mais 
en convergeant l'une vers l f autre, ce qui donne naissance S 
une bande d' ouverture effilee en V et trop courte, le pro- 
duit etant ainsi mal libere et son extraction de l'emballage 
rendue fort difficile. 

35 L' invention a pour but de remedier £ cet inconvenient 

et d'amenager 1' emballage considere de maniere t assurer une 
separation tou jours parfaite de la bande d* ouverture. 

Ce but est atteint en prevoyant, le long des lignes 
de pliage qui d§limitent lateralement la bande d* ouverture 
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de 1 ■ embal lage , d'e^&mid-eB^ premiere 
f euil-l-e~&ans- *laq"uel-le est prise' c¥tteHb~i^ 

pVogress^ori 1 de--Ia'-dechirure lors de T T ouverture^de- embal- 
JLage , -qui V'ef f ec tue lilors § "coup~sar~W 
5 ^^pfiage^prgcitees.- - 

Chacune de ces bandes de renfort s'etend de pre- 
ference jusque sur une partie du rebord §largi formant la 
languette de traction. A leur autre extreraite, elles peuvent 
s'etendre sur une partie au moins de la face laterale opposee 
10 § la languette de traction afin de guider les lignes de 
dechirure au dela du fond de l'emballage. Dans une forme 
d T execution particulierement simple, les bandes de renfort, 
considerges sur la premiere feuille avant pliage de celle-ci, 
sont rectilignes. Elles sont par ailleurs avantageusement 
15 thermosoudees sur la premiere feuille. 

Pour imposer § la bande d'ouverture de eommencer 
5 se dechirer aux endroits voulus, il convient de prevoir 
des amorces de rupture dans le rebord elargi formant la 
languette de traction, sensiblement & I'extremite des lignes 
20 de pliage que longent les bandes de renfort. Ces amorces de 
rupture peuvent etre eonstituees par de courtes entailles 
poin$onnees dans la bordure dudit rebord elargi avec la meme 
orientation que les lignes de pliage correspondant sur ce 
rebord aux bandes de renfort. 
25 Afin d f assurer que les lignes de dechirure, 

commengant aux amorces de rupture, atteignent correctement 
le debut des bandes de renfort qui les guideront ensuite 
jusqu'S la fin de I 1 operation d'ouverture, et cela malgre 
les tolerances de fabrication concernant la position desdites 
30 bandes sur la premiere feuille de l'emballage, les bandes 
de renfort sont de preference disposees sur cette feuille de 
manidre & laisser de petites marges entre leurs lisieres 
exterieures et les lignes de pliage ccrrespondantes . 

Dans un emballage selon 1' invention, il convient que, 
35 d'une maniere connue, les coins du rebord elargi soient 

rabattus suivant des lignes de pliage obliques de maniere que 
la languette de traction prenne une forme generale triangulaire 
et que ce soit la face exterieure, non revetue de laque 
thermosoudable, de la partie de la premiere feuille formant 
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ladite languette qui vienne en contact avec la face ext§- 
rieure de la deuxieme feuille, la largeur du rebord Slargi 
§tant telle qu'entre les deux coins rabattus restent 
dScouvertes des portions thermosoudables de la premiSre 
5 feuille et de la deuxieme feuille en regard. Or, on a 
constats que, lorsque ces portions s'Stendent jusqu»4 la 
pointe de la languette, celle-ci risque fort de se trouver 
soudee de sa base a son extr§mit§ sur la deuxiSme feuille, 
en raison de l f gchauf f ement du au produit coul€ a chaud, 

10 de sorte qu'il est difficile de la saisir pour arracher 
la bande d'ouverture. C'est pourquoi, selon une autre 
caractSristique de 1 invention, le rebord elargi est complg- 
mentairement Slargi en une partie centrale de sa bordure, 
sur une longueur inf§rieure a la largeur de la bande 

15 d'ouverture, de maniSre que la surface entidre de la lan- 
guette de traction soit recouverte par les coins rabattus, 
a la seule exception des portions thermosoudables pr#cit§es, 
celles-ci etant d§limitges par une petite fenetre dSfinie 
par les encoches terminales apparaissant aux angles dudit 

20 rebord du fait de la presence de ladite partie centrale 
£largie. De cette manidre, on est sur que la languette de 
traction reste libre sur la majeure partie de sa surface, 
n'Stant soud6e a la deuxi&me feuille qu«a l'int§rieur de 
ladite fenetre, situ§e au milieu de sa base, cette soudure 

25 suffisant 3 assurer I f 6tanch6it6 dans cette rggion de 
l'emballage. 

L' invention est applicable aux emballages de forme 
prismatique ayant une base (correspondant au fond prScitfi) 
rectangulaire, triangulaire ou en forme de secteur circulaire. 
30 La description qui va suivre, en regard des dessins 

annexgBa titre d f exeraple non limitatif, permettra de bien 
comprendre comment la presente invention peut etre mise en 
pratique. 

La figure 1 reprSsente la premiere feuille d'un 
35 emballage selon 1 invention, disposee a plat avant son pliage 
en coquille. 

La figure 2 reprSsente en perspective l'emballage 
achevS confectionn§ par pliage et soudage de la premiere 
et de la deuxieme feuille. 
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La figure 3 represente 1» emballage de la figure 2 
en cours d'ouverture. 

Un emballage de conditionnement selon 1» invention 
est form§ d'une premiere feuille 1 (figure 1) et d'une 
5 deuxieme feuille 2 (representee en grise sur les figures 2 
et 3). il s'agit de feuilles minces en aluminium. 

La feuille 1 est conformed, par pliage suivant 
les lignes traeees en traits fins sur la figure 1, en une 
coquille comportant un fond 3 rectangulaire et des faces 
10 laterales 1, 5, 6 et 7 egalement rectangulaires, s'elevant 
perpendiculairement au plan du fond 3, auxquelles se 
raccordent marginalement des rebords 8, 9, 10, 11, les plis 
d» angles apparaissant entre les faces laterales adjacentes 
etant rabattues contre les faces laterales 5 et 7 et leurs 
15 rebords 9 et 11. Dans la coquille ainsi formee est coulee 
a chaud une quantite determinee de fromage 3H (pate de 
gruyere ou demi-sel, par exemple) sur une hauteur Sgale 
a la hauteur h des faces laterales 1, 5, 6 et 7. A la 
surface du fromage est deposee la deuxieme feuille 2, de 
20 dimensions identiques a celles du fond 3, sur laquelle sont 
rabattus les rebords 8, 9, 10, 11. Puis ces rebords sont 
soudgs sur le pourtour de la feuille 2, sur toute leur longueur, 
sauf pour l»un des rebords, savoir celui qui porte la 
reference 8, ou la soudure se limite a sa region centrale, 
25 comme on le verra plus loin. Pour permettre le soudage des 
rebords sur la feuille 2, la face exterieure de celle-ci 
et la face interieure de la feuille 1 sont revetues d'une 
laque thermosoudable. 

Comme on le voit sur les figures, le rebord 8 est 
30 Plus large que les autres. Lorsque les autres rebords sont 
rabattus sur la feuille 2, ses coins se rabattent par pliage 
suivant des lignes 12, 13 obliques 5 45°. Ainsi est formee 
une languette triangulaire 15, grace a laquelle 1' emballage 
peut etre ouvert. En effectuant en effet une traction sur 
35 cette languette (fleche 16), il est possible d'arraeher, 
suivant une double ligne de dechirure correspondant aux 
plis 17 et 18 situes entre les faces laterales 5 et 7 et 
le fond 5 et. a leurs prolongements s'etendant de part et 
d'autre de la face laterale 4, du rebord 8 et eventuellement 
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de la face laterale 6, une large bande d'ouverture 19 
prelevge sur la feuille 1 et formee de la languette 15, 
de la face laterale k , du fond 3 et Sventuellement d f une 
partie de la face lat§rale 6. 

5 Afin d'obtenir un arrachement parfait de la bande 

19, sur une largeur constante correspondant & la largeur b 
du fond 3, deux etroites bandes de renfort 20, 21 sont 
soudees sur la face int§rieure de la feuille 1 le long des 
plis 17, 18 precit§s et de leurs prolongements. Ces bandes 

10 20, 21, rectilignes sur la feuille 1 dans son etat initial 
S plat, courent sur le rebord 8, les faces laterales 4 et 6 
et le fond 3* Elles s' arret ent a quelque distance de la 
limite extreme du rebord 8. En regard des extr€mites corres- 
pondantes des bandes 20, 21 sont prevues dans le rebord 8 

15 deux entailles 22, 23 colncidant avec les prolongements des 
plis 17, 18 et formant deux amorces de d§chirure qui 
facilitent le debut de la separation de la bande d'ouver- 
ture, 19 suivant la lisidre ext^rieure des bandes de renfort 

20, 21. 

20 On voit sur la figure 2 que, apres pliage, les 

bandes 20, 21 initialement rectilignes (figure 1) forment, 
du cot§ de la languette 15, deux angles droits successifs 
de telle maniere qu'elles s f §tendent parallelement entre 
elles, puis se dirigent l*une vers 1' autre par des portions 

25 terminales appartenant 3 la languette 15 et longeant la 

ligne de pliage 2U qui est situee au pied de celle-ci et sur 
laquelle se trouvent les amorces de dechirure 22, 23, entre 
les extremit6s des bandes 20, 21. Ces dernieres font leur 
office de bandes de guidage pour la progression des lignes 

30 de dechirure (figure 3) tout d'abord suivant la ligne de 
pliage 2*4 precitee, puis suivant les lignes 25, 26 bordant 
la face laterale *4 , puis suivant les lignes 17, 18 et enfin 
eventuellement suivant les lignes 27, 28 bordant la face 
laterale 6 opposee, de maniere 3 procurer un large acces 

35 au fromage 3^ contenu dans l f emballage. 

On a represent^ sur les figures 2 et 3 la dispo- 
sition theoriquement ideale des bandes de renfort 20, 21 
selon laquelle les lisi&res exterieures de celles-ci coincident 
avec les plis 17, 18 et leurs prolongements, comine les 
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amorces de rupture 22, 23- Mais en pratique il y a lieu de 
tenir compte des tolerances de fabrication af f ectant le 
positionnement des bandes 20, 21. Afin qu'elles ne presentent 
jamais une position defavorable par rapport aux amorces 

5 22, 23, il convient de les decaler legerement l'une vers 
1' autre, comme represent e a la figure 1, en prgvoyant une 
petite marge d entre leurs lisieres exterieures . et les plis 
correspondants . 

La largeur a des parties laterales du rebord 8 

10 est inferieure a la moitie de la largeur b du fond 3> de 
maniere qu'apres pliage subsistent des portions centrales 
decouvertes de la feuille 2, en 29, et de la languette 15, 
en 30, permettant a cette derniere de se souder localement 
a ladite feuille 2. La partie centrale .31 du rebord 8 a pour 

15 sa part une largeur £ supSrieure § a et §gale S la moitie 
de la largeur b precitee 3 qui est aussi la largeur de la 
bande d f ouverture 19, et cela sur une longueur e un peu 
inferieure a b de maniere & faire apparaitre des encoches 
32, 33 definissant ,apres pliage, l f §t endue de la fenetre de 

20 soudage 30, en dehors de laquelle les coins rabattus en 
triangle, qui se rejoignent exactement suivant une ligne 
mediane Ik, recouvrent toute la face interieure de la 
languette de traction 15, empechant son scellement de fagon a 
assurer une saisie ais§e de celle-ci pour l'ouverture de 

25 l'emballage. 
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REVENDICATIQNS 
1.- Emballage de conditionnement gtanche a ouverture 
facile pour produits pateux, en particulier pour produits 
alimentaires tels que fromages fondus ou demi-sel, compose 
5 de deux feuilies minces, savoir une premiere feuille decoupee 
suivant un contour approprig et conf ormee en coquille par 
Pliage de maniere a faire apparaitre le fond et lee faces late- 
rales de 1 'emballage, et une deuxieme feuille decoupee 
aux dimensions dudit fond et posee a plat sur la surface du 
10 produit a conditioner prgalablement place dans ladite 
coquille, tandis que les parties de la premiere feuille 
formant lesdites faces laterales se prolongent par des rebords 
qui sont rabattus et thermosoudgs sur les bords de la 
deuxieme feuille,les faces respectivement intgrieure de la 
15 premiere feuille et exterieure de la deuxieme feuille etant 
revetues a cet effet d'une laque thermosoudable, et qu'une 
portion de la premiere feuille, comprenant le fond et au moins 
une face laterale, constitue une bande d'ouverture large qui 
se dgchire le long des lignes de pliage bordant ladite face 
20 laterale et le fond par traction sur une languette constitute 
par le rebord de cette derniere face latgrale, plus large que 
les autres rebords, caractgrisg par le fait que le long des 
lignes de pliage qui delimitent lateralement la bande d'ou- 
verture (19) de 1 -emballage sont prevues, adherant a la premiere 
25 feuille dans laquelle est prise cette bande, des bandes de 
renfort (20, 21) guidant la progression de la dechirure lors 
de 1' ouverture de 1' emballage. 

2. - Emballage selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que chacune des bandes de renfort (20, 21) s'gtend 

30 jusque sur une partie du rebord glargi (8) formant la lan- 
guette de traction (15). 

3. - Emballage selon la revendication 1 ou 2 , caractg- 
risg par le fait que chacune des bandes de renfort (20, 21) 
s'gtend sur une partie au moins de la face latgrale (6) opposee 

35 S la languette de traction (15). 

4. - Emballage selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 3, caractgrise par le fait que les bandes de renfort 
(20, 21), considerees sur la premiere feuille avant pliage de 
celle-ci, sont reetilignes. 
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5. - Emballage selon I 1 une quelconque des reven- 
dications 15 4, caracterise par le fait que les bandes de 
renfort (20, 21) sont thermosoudees sur la premiere feuille. 

6. - Emballage selon l f une quelconque des reven- 
5 dications 15 5, caracterisS par le fait que des amorces 

de rupture (22, 23) sont prevues dans le rebord elargi (8) 
formant la languette de traction, sensiblement § l f extr§mit§ 
des lignes de pliage que longent les bandes de renfort 
(20, 21). 

10 7.- Emballage selon la revendi cation 6, caracte- 

rise par le fait que les amorces de rupture (22, 23) sont 
constitutes par de courtes entailles poingonnies dans la 
bordure dudit rebord §largi (8) avec la meme orientation 
que les lignes de pliage correspondant sur ce rebord aux 

15 bandes de renfort. 

8.- Emballage selon la revendication 6 ou 7, 
caractgrisg par le fait que les bandes de renfort (20,21) 
sont disposees sur la premiere feuille de maniere & laisser 
de petites marges d entre leurs lisieres exterieures et les 

20 lignes de pliage correspondantes. 

9-- Emballage selon l'une quelconque des reven- 
dications 1 S 8, dans lequel les coins du rebord ilargi sont 
rabattus suivant des lignes de pliage obliques de maniere 
que la languette de traction prenne une forme generale 

25 triangulaire et que ce soit la face exterieure, non revetue 
de laque thermos oudable, de la partie de la premiere 
feuille formant ladite languette qui vienne en contact avec 
la face ext§rieure de la deuxi^me feuille, la largeur du 
rebord elargi etant telle qu 1 entre les deux coins rabattus 

30 restent decouvertes des portions- thermosoudables de la 
premiere feuille et de la deuxieme feuille en regard, 
caracterise par le fait que le rebord elargi (8) est comple- 
mentairement elargi en une partie centrale (31) de sa 
bordure, sur une longueur (e) inf§rieure §. la largeur (b) de 

35 la bande d'ouverture (19)* de maniSre que la surface entiSre 
de la languette de traction (15) soit recouverte par les coins 
rabattus, & la seule exception des portions thermosoudables 
precitees, celles-ci etant d§limit§es par une petite fenetre 
(30) dgfinie par les encoches terminales (32, 33) apparaissant 
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aux angles dudit rebord (8) du fait de la presence de 
ladite partie centrale elargie (3D. 
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